
主剂硬化剂料桶各有2个，脱泡工序可单独完成。
每个料桶中装有加热装置和搅拌机。

       双液计量混合机采用容积计量方式，使高精度     真空箱内装有分度工作台，可对多个产品进行灌注。          控制器部采用定序器，
       的吐出成为可能。     吐出阀根据产品的高度不同可上下调节。          触摸屏式操作系统。

配比可变 可对应所有树脂 真空箱门利用气缸进行水平移动式开门       配比可变，可对应所有树脂。    真空箱门利用气缸进行水平移动式开门。
强制搅拌混合器，解消混合不充分和        泵体驱动部采用液压缸，吐出速度可调。
混合不均匀。清洗简单。


